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Raqueta y Bamba Bloom District Barcelona

Este producto esta compuesto por dos partes
principales: la raqueta y el calzado.

La raqueta la conforman el marco, el anclaje,
los crampones y las cuerdas de la base. El
calzado es una bota formada por un calcetin
de neopreno, un recubrimiento de poliuretano,
dos suelas una mas gruesa realizada por
fabricacién aditivay una mas fina recubierta
por unas estructuras con tacos para mejorar

el grip durante su uso, y una cala que sera el
elemento que fijara el calzado del usuario a la
raqueta.



ELOOM DISTRICT EARCELONA

Bloom District Barcelona recoje la esencia de las primeras raquetas de la historia
junto con la innovacién y sostenibilidad gracias a las nuevas tecnologias.
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DIFERENTES FLEKIBILIDAD
PERFICIES NATURAL

Tanto tu raqy tus a > ne rel
zapatillas se adaptarén con g T una barra, el sisterna de anclaje
ibilidad y flotabilidad i es sencillo y ¢ptimo para un
de nieve virge metamat : andar
forma

Al ser multisuperficies puedes Supe ompuesto
tancias no

raqueta, segtin el terren o
estés y tu comodidad a la hora de
hacer running o senderisma.

Anclaje coémo solucién
sostenible

El usuario puede colocarse la
raqueta y desanclarse de la
misma sin necesidad de
agacharse. Para ello, se ha
adaptado el disefio de |as calas
de bicicleta a las raquetas,
permitiendo la posibilidad de
usar la misma bamba durante el
ciclismo o usar tu bota preferida
sobre nuestra raqueta.

Zapatillas Bloom District
Disefladas con puntas
metdlicas en la suela para
correr en hielo o nieve,
obteniendo |z traccién
necesaria para las carreras
invernales.

Garantiza la estabilidad del pie
respetando su morfologia
gracias al neoprenoy el
poliuretano flexible del que se
compone la suela.
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Crampones Intercambiables
Dependiendo de la superficie -
donde el usuario las practique Zapatillas Bloom District
o si los crampones se han Lattice Technology Disefiadas para garantizar la
deteriorado, puedes El objetivo de la lattice ha sido mayor ligereza y flexibilidad de
intercambiarlos por distintas generar una raqueta flexible movimiento.
medidas o tipologias. en unicamente una direccion, Gracias a las cuerdas
imitando el movimiento incorporadas el usuario puede
natural del pie al andary pisar la nieve como si flotara y
maximizar asi la superficie de generar el movimiento mas
apoyo. natural posible, ya que la

propia lattice adopta la
posicion que ejerce el usuario
sobre le suelo y la raqueta

ELISAVA 5iieisenera



Raquetas Bloom District Barcelona estan
disefiadas para garantizar la mayor ligereza
gracias a su estructura interna de tecnologia
lattice ; mayado y reduccién de material,
perimitiendo la flexibilidad del propio
movimiento del pie evitando la desviacién
lateral gracias a su curvatura exterior de
polpropileno.

Las Raquetas estan disefadas con el objetivo
de garantizar las mejores travesias por la
nieve. Enfocadas principalmente al mundo del
running y el senderismo, con la posibilidad

de desanclarte de la misma en caso que el
terreno sea mas compacto y prefieras usar las
zapatillas.

- Anclaje sencillo encajando el pie hacia
delante sobre la cala.

- Desanclaje con un giro del talén hacia tu
interior.

- Disefio de avispa para proporcionar mayor
naturalidad de movimiento.

- Sistema natural de absorcién de golpes 'y
sonido al apoyar sobre las cuerdas en tensién
y la superficie de nieve.

PARTES DEL PRODUCTO Y PROCESOS DE
FABRICACION

Raqueta:

El marco de la raqueta de polipropileno
mediante fabricacién aditiva con SLS.

El mecanismo de anclaje es de aluminio,
utilizando las herramientas necesarias para
chapa (troqueles, corte, deformacién...).
Tornillo con mecanismo de cabeza hexagonal
M4, el material es acero inoxidable y el
proceso es mecanizado.

Soporte del tornillo de aluminio mecanizado.

Muelle de acero inoxidable, maquinas
enrolladoras y dobladoras (CNC).

Crampones de acero inoxidable y mecanizado.
Recubrimiento hidréfobo en lacado.

Cuerdas de Nylon.




Zapatillas Bloom District Barcelona
estan disefiadas con puntas metalicas en
la suela para correr en hielo y nieve, con
ellas obtendremos la traccién y proteccién
necesaria para carreras invernales.

Las Zapatillas de Trail Bloom District afiade un
recubrimiento hidréfobo sobre el neopreno

y el recubrimiento estético de la bamba

que evita la entrada de agua y garantiza la
estabilizacién del pie respetando la morfologia
de cada uno, gracias a la optimizacién de

la suela que proporciona la adaptacién

del movimiento segun el andar de cada
deportista.

El material utilizado permite transpirar al pie
dentro de la bamba y evita la entrada de nieve,
piedras o arena.

- Anclaje de zapatilla a raqueta en una accién.
- Sistema natural de absorcién de golpes y
sonido al apoyar sobre las cuerdas en tensién
y la superficie de nieve.

- Adaptacién a cualquier tipo de pie gracias a
la incorporacién del neopreno cémo material
envolvente del pie.

- Maxima flexibilidad en la suela, reduciendo el
angulo del tenddén de aquiles y generando la
pronacién natural de tu cuerpo.

- Refuerzos laterales y traseros para ayudar al
movimiento de torsiéon natural.

PARTES DEL PRODUCTO Y PROCESOS DE
FABRICACION

Calzado:

Calcetin de Neopreno a patronaje, costura

y termosellado; el termosellado se utiliza

en el proceso de fabricaciéon del calcetin de
neopreno, para reforzar las costuras del tejido
y evitar la entrada de agua ofreciendo una
proteccién éptima.

El recubrimiento del calcetin de poliuretano
mediante inyeccién de plastico.

La suela lattice y el recubrimiento de la lattice
de poliuretano mediante fabricacién aditiva
SLS.

La suela grip de caucho mediante moldeo por
inyecciéon, método eficaz para el modelo de

La cala de acero inoxidable mediante el
proceso de mecanizado.

Los crampones con opcién a recambio de
Acero inoxidable mediante mecanizado.

El inserto metalico de Bronce, mediante
mecanizado.

Los tornillos de acero inoxidable mediante
mecanizado.



ANALISIS DE SIMULACION

Para comprobar que el disefio de nuestra
raqueta cumplia con los requisitos mecanicos
necesarios se ha llevado a cabo una simula-
cion sobre el marco de la raqueta. El marco de
la raqueta es uno de los elementos de nuestro
producto disefiado por optimizacién lattice y
fabricado mediante fabricaciéon aditiva. Debi-
do a complicaciones con el software que se ha
utilizado durante este proyecto, se ha tenido
que simplificar la pieza para poder realizar la
simulacién que se muestra a continuacion.

La pieza analizada por tanto, no contiene la
estructura lattice disefiada en su interior; en
este caso es completamente sélida. Por con-
siguiente, los resultados obtenidos de esta
simulacién son una estimacién y valores apro-
ximados.

En primer lugar se ha asignado el material al
marco. En este caso, el material escogido es el
polipropileno ya que aporta la caracteristicas
gue se requerian para el marco de la raqueta
de flexibilidad, ligereza y dureza; y es una ma-
terial apto para usar en fabricacién aditiva.

Una vez asignado el material se ha procedido
a anadir las fuerzas y restricciones. Como apa-
rece en la imagen, se han aplicado las fuerzas
en la barra central de la raqueta. El valor de
las fuerzas es de 1000 Newton, es decir unos
100kg. En cuanto a las restricciones, se han
aplicado a lo largo de toda la superficie de la
raqueta que entra en contacto con la nieve.

En esta simulacién se ha calculado la defor-
macién (displacement) y tensién (stress) que
se generan en el marco al aplicar la fuerza de
1000 N.

Al calcular la reaccién del marco de la raqueta
ante estos esfuerzos, se ha observado que la
zona mas afectada del marco es directamente
aquella donde se aplica la fuerza. En cuanto a
la tensidén, se observa que las zonas donde au-
menta al aplicar la fuerza de 100kg son la zona
de la fijaciéon de la cala (la zona central de la
barra), y los extremos de la barra que coinci-
den con las zonas de unién de la barra central
al resto de marco de la raqueta.



Stress ~ | von Mises T WCS)
(MPa)
Loadset:LoadSet . SIMULACION

Stress

Stress - [ von Mises
[hiPa)

Dieformed

Scale 1.0000E+00

Loadset LoadSet1 : SIMULACION

Stress Deformed

Displacement ¥ | Magnitude | ¥ | (WCS)
{ram}

Max Disp 3.7783E+00

Loadset LoadSet1: SIMULACION

Desplazamiento

T WCS)

6.311e+01
5.680e+01
5 049e+01
4 418e+01
3.787e+01
3.156e+01
2.525e+01
1893e+01
1262e+01
6.3716+00
5.079e-13

85.311e+1
5.680e+01
5.04%e+01
4.418e+01
378Te+01
3.156e+01
2.525e+01
1.893e+01
1.262e+01
5.311e+00
507913

377825
3.40043
3.02260
264478
2.26695
183913
1.51130
113348
075565
0.37783
0.00000






SCALE 1.2

SCALE 3:10

\WAV/AVANVAN
NAVAYAVAVAVAVAVAVAVAY
VAVAVAVAVAYAVAVAVAV AN

180
Gl

ol

\ XY o
I —go—ro—rs
.o?'.\.g\_"“-r’\_ 4

115

291.5

617.5

211

3
21 SOCK 1 POL ICLOROPENO
20 SOCK FORM 1 POLIURENTANO
19 PLASTIC SOLE 1 POLITURENTANO
18 PROTECTION 1 POLITURENTANO
17 SOLE LATTICE 1 PP
16 SOLE GRIP 1 CAUCHO
15 CALA 1 ACERO INOX
14 TRASERA 1 AL
13 OIN 7380 M4 1 ACERO INOX
12 MECANIZADA 10X10X2 1 ACERO INOX
11 MUELLE MFB86 7 ACERO INOX
10 TAPA ANCLAJE 7 PP
9 GUITA 1 AL
8 DIN 7380 M3 7 ACERO INOX
) DELANTERA 1 AL
6 DIN 7380 M4 5 ACERO INOX
5 CUERDA 8M_1.5¢@ 1 NYLON
I MARCO 1 PP
3 MARCO LATTICE 1 PP
7 INSERTO PINCHO 29 BRONCE
1 CRAMPON PINCHO 26 ACERO INOX
N © NAME QUANTITY MATERITAL
P ez | ELISAVA Feneeeseos
Tutor: FRANCESC, ORIOL, ALBERT 16/06/20 GRAU EN ENGINYERIA DE DISSENY INDUSTRIAL
‘*{‘9 e NamgLOOM DISTRICT BARCELONA Drawing Num: XX
Scale Description: )
1:2 Material: 8
Weight RAQUETA DE NIEVE

906.2 g

Treatment/Finish: XX




\.I]l\" .
3 %EWWF/Z\VK DNRNRY
AN P 3

3

SCALE 3:10

617

(n:nu:ue:m

=::=nc=)=)=)====%o

6l

T g

=4 4

218

SCALE 3:10
)
z !
® @
[O)
]
y A VA — Vi
i | —
HH—F /7
HAA—— 7
4
J
7
V)
J
I
I
. &
) CRAMPON PINCHO 19 ACERO INOXIDABLE
6 MARCO LATTICE 1 PP
5 MARCO 1 PP
L CUERDA &M 1 NYLON
3 CRAMPON [INSERTO 27 BRONCE
7 TAPA ANCLAJE 7 PP
1 DIN 7380 M3 2 ACERO INOXIDABLE
N ¢ NAME QUANTITY MATERIAL
Sumame, Name Date : .
Author: EQUIPO 01 15/06/20 ELI SAV Féﬁgli?‘;l:&e‘;?é?cg'ﬁiny
Tutor: FRANCESC, ORIOL, ALBERT 15/06/20 GRAU EN ENGINYERIA DE DISSENY INDUSTRIAL
7 G Project Name: RAQUETA Drawing Num: o1
Scale Description: )
1:2 Material: 4
Weight PARTES RAQUETA
Treatment/Finish: PULIDO

3542 ¢




jinul

/‘ o “%\
—— N
gggl — I ,..,.,..'/,J

Jim
liiii/i/"/ \\ .ll}}ﬁ

208

6@ @Do 9
DR
pDnAe

SCALE 310

SCALE 3:10

Thicken 7

291.597

s

T

273.5

7 INSERT PINCHO 7 ACERO INOXIDABLE
6 SOLE GRIP 1 CAUCHO

5 SOLE LATTICE 1 PP

L PROTECT ION 1 POLTURETAND

3 PLASTIC SOLE 1 POL TURETAND

2 SOCK FORM 1 POL TURETANO

1 SOCK 1 POLICLORCPENC

N @ NAME QUANTITY MATERTAL

Sumame, Name

Date

Author:

EQUIPO 01

15/06/20

Tutor:

FRANCESC, ORIOL, ALBERT

15/06/20

ELISAVA et saceon”

GRAU EN ENGINYERIA DE DISSENY INDUSTRIAL

Project Name:

545.0 g

7 ] SHOE Drawing Num: 00
Scale iption:
1o Description: Material: 5
Weight SHOE PARTS

Treatment/Finish: PULIDO




Din 7380 ML

Acero Inox

Mecanizada 10x10x2

Acero Inox

Trasera

AL

Muelle MFB86

Acero Inox

Guia

AL

Delantfera

1

AL

NAME QUANTITY

MATERIAL

Surname, Name

EQUIPO 01

“awm | ELISAV

FRANCESC, ORIOL, ALBERT

Escola Superior de Disseny
i Enginyeria de Barcelona

15/06/20 GRAU EN ENGINYERIA DE DISSENY INDUSTRIAL

Project Name:

ANCLAJE

Drawing Num:

02

Description:

EXPLOSIONADO_ANCLAJE

Material:

2

Treatment/Finish:

Pulido




© o
22 e @ o >
v’ U Qf)
X ©
‘\ %
%\
7 iy :
<,>
A )
& ‘ c(; N
O o
170 ° SHL
28.8 T
m
5.5
62
83.5 208
N S
[ T | -
I
I [ [
291.5
EQUIPO 1 Date Escola Superior de Dissen
Author: EQUIPO 1 16/06/20 E L I SAV i Enginyel:ia dle Barcellona Y
Tutor: FRANCESC, ORIOL, ALBERT 16/06/20 GRAU EN ENGINYERIA DE DISSENY INDUSTRIAL
. T Project N :
=) roject Name CALZADO Drawing Num:  00_01_01
Scale Description:
1:1 Material: Caucho
Weight CALZADO_SUELA_GRIP
97.8 g Treatment/Finish: - - -




=

NI

LS

SE SR
Sejes

AN

=z

PN

290 —
/7 SO\ 7 —_— = ]
A \Y ) N\ \Y/ 7 -
Q.«.—@—'»q-._y © —}p_y— ,5gx.h,\ L ‘
y 7
""""' N\ A\Y/A N A
" . < N y / N <
Q N L)‘—ro:_o-:m\— @—:o:x._:m—@)-: ) 103 @) »o:_.;{_ —»q_‘ | = —vq-o-p\— :/'
() l
NINNNINNNINNANINN NN
Ia
—— (% s ot — T a O e t ) ==
Suela Laftice
Cell Structur Beam Structure
Shape: hexagonal Cross section type: circular
ize: - Cross section size: 2
x: 28 - Profile fype: straight
y. 28 - Ball diamefer: &4
7. 28 EQUIPO 1 Date ELIS AV A Escola Superior de Disseny
- Round radius: 2 Author: EQUIPO 1 16/06/20 i Enginyeria de Barcelona
v Inner horizontal beam Volume: 31430.1 MM~"3 -
v Inner ver tical beams Tutor: FRANCESC, ORIOL, ALBERT 16/06/20 GRAU EN ENGINYERIA DE DISSENY INDUSTRIAL
:leuTer horizontal b - Project Name.
Quter vertical beams . / . : .
v Angular beams g CALZADO Drawing Num: 00_01_02
Scale Description: . .
11 Material: Polipropileno

Weight CALZADO_SUELA_LATTICE B
314 g Treatment/Finish: - - -




SCALE 1:2

EQUIPO 1

Date

EQUIPO 1

16/06/20

FRANCESC, ORIOL, ALBERT

16/06/20

ELISAVA Ener e sarceiona”

GRAU EN ENGINYERIA DE DISSENY INDUSTRIAL

Project Name:

CALZADO

Drawing Num: 00_01_03

Description:

CALZADO_CALCETIN

Material: Neopreno

Treatment/Finish: - - -




EQUIPO 1

Date

EQUIPO 1

16/06/20

FRANCESC, ORIOL, ALBERT

16/06/20

ELISAVA Ener e sarceiona”

GRAU EN ENGINYERIA DE DISSENY INDUSTRIAL

Project Name:

CALZADO

Drawing Num: 00_02

Description:

CALZADO_CALA

Material: Acero inoxidable

Treatment/Finish: - - -




SCALE 2:5

618

57.5

o
— o= o — o > o> — — o o 0 - T N
( = ]
0
0 =
S SCALE 2.5

224

137 57
76 200
@)
S EQUIPO 1 Date E L I S AV Escola Superior de Disseny
Author: EQUIPO 1 16/06/20 i Enginyeria de Barcelona
Tutor: FRANCESC, ORIOL, ALBERT 16/06/20 GRAU EN ENGINYERIA DE DISSENY INDUSTRIAL
i Project Name:
= ‘ ) RAQUETA Drawing Num: 01_01
Scale Description:
Material: i i
2:5/1:2 ateria Polipropileno
Weight RAQUETA_MARCO . e
257.6 g reatment/Finish: - - -




39

[ [ [ O 4 [ [ [
& D S 4
% N
26.6
T -
-
35
C e - .
2 S S O ) D S
\
# - = J— - — - - LN
- - \ S
I I
I B | -
26.6
3 132 _
= 1
/\ (@) Anclaje Cenfral Laftice
\ Cell structure: Beam structure:
- Shape: hexagonal - (ross section type: circular
_— 7T — \ - Size: - (ross section size: 2
), \f’ x: 20 - Profile type: straight
- y: 20 - Ball diameter: &4
437 ! LN 2. 20
= @ 6 e} - Round radius: 1.80
N — N v Inner horizontal beam Volume: 47940.8 mm™3
— v Inner vertical beams
| g Outer horizonfal beams
/#V _ =B Outer vertical beams
| v Angular beams
,ﬁ”&i S i 7t -
[ \ \ [ 1 \ 7]
— L LT & e LT T
| | | | / \ | | |
s [ [ 1 - ~
10 35
s S S 6 s s S EQUIPO 1 Date ELI S AV Escola Superior de Disseny
Author: EQUIPO 1 16/06/20 i Enginyeria de Barcelona
A H A A A N L Tutor: --- 16/06/20 GRAU EN ENGINYERIA DE DISSENY INDUSTRIAL
] Project Name:
= . ) RAQUETA Drawing Num: 01_02
i i i i I I i Scale Description: .
11 Material: Polipropileno
1 2 2 H = = = Weight RAQUETA_ANCLAJE_CENTRAL
Treatment/Finish: - - -

479¢




EQUIPO 1

Date

EQUIPO 1

16/06/20

FRANCESC, ORIOL, ALBERT

16/06/20

ELISAVA Ener e sarceiona”

GRAU EN ENGINYERIA DE DISSENY INDUSTRIAL

Project Name:

ANCLAJE_CENTRAL

Drawing Num: 01_02_01

Description:

ANCLAJE CENTRAL_GUIA

Material: Aluminio

Treatment/Finish: - - -




Marco Laftice

Cell sfructure:
- Shape: hexagonal
- Size:

x: 20

y: 20

z: 20
- Round radius: 1.80
v Inner horizontal beam
v Inner vertical beams
v Quter horizontal beams

Outer vertical beams

v Angular beams

579

SCALE 1.2

AV 2
NTAL

%) PSH D
PN

A =
s
M) =

1)

Beam structure:

- (ross section type: circular
- (ross section size: 2

- Profile type: straight

- Ball diameter: 4

Volume: 43844.5 mm™3
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